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POPIS VYROBKU

EKOPRODUR S0329 je dvouslozkovy polyuretanovy systém pro piipravu tuhé pény se samozhasivymi vlastnostmi.
KOMPONENT A: EKOPRODUR S0329 komponent A

KOMPONENT B: EKOPRODUR B (B/B v sudech, B/K v IBC kontejnerech).

EKOPRODUR S0329 neobsahuje pénici latky, které poskozuji ozonovou vrstvu, v souladu s pravidly EU pro
obchodovani a pouzivani regulovanych latek - natizeni ( ES ) ¢. 1005/2009.

POUZITI

EKOPRODUR S0329 je uréen k tepelnym izolacim sténa stropil aplikovanym nastfikem. Je zpracovavan pomoci
specializovaného stiikaciho zafizeni.

VLASTNOSTI KOMPONENTU

KOMPONENT A Predpisova polyolova smés ve forme olejovité kapaliny, tmavé barvy, bez suspenze.
Hustota pii 20°C 1,14 £ 0,02 g/cm3 PN-C-04504:1992 met. A
Viskozita pti 20°C 430 + 50 mPas PN-EN ISO 2555:2011

KOMPONENT B Smés aromatickych polyisokyanatii, obzvlasté difenylmethandiisokyanatu. Hnéda kapalina
bez suspenze.

Hustota pii 20°C 1,22 £ 0,02 g/cm3 PN-C-04504:1992 met. A
Viskozita pti 20°C 350 + 100 mPas PN-EN ISO 2555:2011

CHARAKTERISTIKA PENENI V LABORATORNICH PODMINKACH

Doba odezvy a zdanliva hustota za laboratornich podminek (20°C) béhem ru¢niho pénéni v kelimku — objem kelimku
660 cm3, michadlo cca 1200 ot. / min, doba michani asi 2 sekundy, hmotnost vzorku 20 g, komponent A a 22 g
komponent B.

Doba zahajeni' 3=+ 1sek
Doba gelovaténi® 7+2sek
Doba suchého zdéni* 9+3sek
Zdanlivé hustota® 36 + 2 kg/m3

1 Reakéni dobu se méti od zacatku michani. Doba zahajeni — do pocatku vzniku smési. Doba gelovaténi — do okamziku Cerpani zgelovatélych vlaken z pény. Doba
suchého zdéni — dokud se povrch pény nelepi pii dotyku. Postup podle vlastniho pokynt 1J 11 02).

2 Zdanliva hustota byla stanovena délenim hmotnosti pény v kelimku na objem kelimku.

PCC MORAVA-CHEM, s.r.0., Leose Janacka 798/20, 737 01 Cesky Tésin



MORAVA-CHEM

DOPORUCENE PODMINKY ZPRACOVANI

Tato doporuceni jsou zaloZena na zkuSenostech s nasttikem s pouzitim stroje Graco Reactor H-XP3 s pistoli
PROBLER P2 ELITE (sméSovaci komora 01) a sudovym michadlem Twistork.

Pomér komponenti A : B 100 : 100 (objemove)
Nastaveni teploty na stroji:

- Teplota ohfevu A a B 30 - 40°C

- Ohtev hadic 30 - 40°C

- Tlak komponentt 70 - 110 bar (1015 - 1495 psi)
Teplota sloZzek v sudech 15-30°C

- doporucena teplota okoli od 10°C do 35°C

- doporucena teplota podkladu od 15°C do 50°C

- relativni vlhkost okoli 70%

- vlhkost porézniho podkladu 15%

- vlhkost neporézni povrch 0%

Izolované povrchy by mély byt pfedem pfipraveny, nemély by obsahovat prach, olej, volné Castice a dalsi slozky,
které by snizily pfilnavost pény. Pfed provedenim nasttiku peclive izolujte povrchy ptilehlych budov, podlahu,
nabytek atd., abyste zabranili nahodnému znecisténi béhem stiikani. Vezméte prosim na védomi, ze nastiikana péna
ma velmi dobrou pfilnavost a mtize byt obtizné ji odstranit z nezadoucich mist.

Nasttik by mél byt proveden pomoci specializovaného stiikaciho zatizeni.

Pro ziskani spravné izola¢ni vrstvy proved'te nastiik 2 jednotnych vrstev pény, tak, aby celkova tloustka izolace
nebyla mens$i nez 30 mm. VSechny vrstvy izolace by mély byt provedeny béhem jednoho dne. V piipad¢, ze péna je
vystavena pfimému UV zafeni ( napf. slunecni svétlo ), by méla byt natfena nejméné dvéma vrstvami ochranného laku
( v souladu s pokyny vyrobce lakt )

Pii zpracovani systému zohlednéte pokyny a informace obsazené v materialovych bezpecnostnich listech komponentt
a pokynech vyrobce stroje.

Pozor: Neprekracujte doporucenou tloust’ku vrstvy ( max tloust’ka 35 mm ) !!!

VLASTNOSTI NASTRIKANE PENY

Péna vytiznuta ze vzorku vytvotfeného pomoci specializovaného zatizeni.

Hustota jadra > 36 kg/m3 PN-EN 1602:2013

Klasifikace podle reakce na ohen E PN-EN 13501-1+A1:2010

Kratkodoba nasékavost castenym ponotfenim WP <0,11 kg/m2 PN-EN 1609:2013

Soucinitel tepelné vodivosti Amean,i 0,021 W/mK PN-EN 12667:2002
290,90 0,022 W/mK

Hodnota starnuti AD PN-EN 12667:2002

dn<40 mm 0,027 W/mK
40 mm £ dn <60 mm 0,025 W/mK
dn=60mm 0,024 W/mK
Napéti v tlaku pfi 10% relativni kmenem, 610 > 270 kPa PN-EN 826:2013
Faktor difuzniho odporu vodni pary u 35-50 PN-EN 12086:2013
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Teplotni stabilita

70°C, 95% RH, po 48h d <4% PN-EN 1604:2013
§ <4 %
h <1%
-30°C, po 48h d <2% PN-EN 1604:2013
§ <2%
h <0,5%
Celkova relativni deformace, 48h, 20kPa,80°C <257 PN-EN 1605:2013
Adheze pény kolma k podkladu > 300 kPa PN-EN 1607:2013
Obsah uzavienych bun¢k <90 % PN-EN ISO 4590:2005
BALENI

Kovové sudy, kapacita 200 dm3. IBC kontejner, kapacita 1000 dm3.

DOPORUCENE PODMINKY SKLADOVANI

Suché mistnosti o teploté vyssi nez 0°C. Chranit proti vlhkosti. Komponenty systému by mély byt skladovany v dobte
uzavienych obalech. Doba pouzitelnosti v uzavienych balenich ptivodniho vyrobce pfi skladovani za normalnich
podminek je 3 mésice od data vyroby.

DOPLNUJICI INFORMACE

Udaje obsazené v této informaci jsou zalozeny na vysledcich nasich laboratornich testii a praktickych zkusenostech,
ale nejsou zarukou konecné vlastnosti hotového vyrobku. Ziskané vysledky se mohou lisit od téch, které jsou zde
uvedeny, v pfipad¢ pouziti produktu za podminek jinych, nez bylo ptivodné zamysleno.

Poskytujeme pomoc pii provadéni a uplatitovani naSeho EKOPRODURU a v piipad€ potfeby poméhame pii vybéru
systémovych parametrt.

Ve vsech zaleZitostech tykajicich se nakupu a pouzivani EKOPRODURU kontaktujte naseho technického obchodniho
zastupce.
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